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Extras fur
Hand-Kniehebelpressen

Kniehebelpressen erreichen ihre Nennkraft
erst am Ende des StéBelhubs, dem unteren
Totpunkt UT. Dabei wird mittels des
Kniehebelmechanismus mit einem relativ
geringen Kraftaufwand des Bedieners von
ca. 150 N der hohe Arbeitsdruck der Presse
erreicht.

Kniehebelpressen werden deshalb dort ein-
gesetzt, wo die volle Kraft der Presse nur
tiber einen kurzen Weg am Ende des
Arbeitshubs benétigt wird, wie z.B. beim
Montieren, Stanzen, Nieten, Prdgen, Kleben
etc.

Alle JOSSI Kniehebelpressen zeichnen sich
durch folgende Qualititsmerkmale aus:

e werkseits eingestellter Druckpunkt

e einfache Hbhenverstellung des
Pressenkopfs (iber eine Gewinde-
spindel

e gehdrteter und geschliffener StoBel

e lange, gehonte und deshalb hoch-
prézise StéBelfiihrung

e geschliffener Pressentisch

Verdrehsicherung (VS)

Viele Anwendungen verlangen nach einer
Reduzierung des StdBelspiels. Bei diesem
preiswerten System lduft ein Stift in einer
im StéBel eingelassenen Nut, der die radia-
le Verdrehung weitgehend verhindert.
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Hubsicherung (HS)

Mit der Hubsicherung sind Teilhiibe — und
damit unvollstindige Arbeitsgdnge — ausge-

schlossen. Verformungs-, Flige- oder Ver-

bindungsvorgdnge werden immer und sicher

komplett ausgefiihrt: Ein wirksamer Beitrag

zur Qualitatssicherung.
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Beim Abwadrtshub ist der
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Riickhub der Presse

blockiert. Erst wenn der Hub komplett

durchgefiihrt wurde, wird die Verriegelung

gelést, und der Hebel

kann zuriickgestellt

werden. Ein L6ésemechanismus erméglicht,

dall verkantete Teile e
kénnen.

Tischbohrung (TB)

ntnommen werden

In der zentrischen Tischbohrung kénnen

Werkzeugunterteile aufgenommen werden.

Die Fixierung erfolgt mittels einer Quer-

schraube. Die Tischbohrung ermdéglicht

einen schnellen Werkzeugwechsel und redu-

ziert die Einrichtzeiten.

| *
L 1 4
BB
Standard Tischbohrung
) |
Hubzéahler (Z)
Mit dem fiinfstelli- '.I T

gen Hubzéhler 148t
sich die produzierte
Stiickzahl schnell

tiberblicken.

SCHURFELD

Montageautomation

» Beratung
» Vertrieb
» Service

Press & Tool Concept

Jossi AG, Prézisionstechnik

c/o Schurfeld GmbH

Telefon 0 2359 - 90 37 32, Fax 0 2359 - 90 37 42
info@pressentechnik.net www.pressentechnik.net



==
SCHURFELD

Montageautomation

» Beratung
» Vertrieb
» Service

Press & Tool Concept

Jossi AG, Prézisionstechnik

c/o Schurfeld GmbH

Telefon 0 2359 - 90 37 32, Fax 0 2359 - 90 37 42
info@pressentechnik.net www.pressentechnik.net

-

{— 1t -fo|— - —=—

Druckpunkt-Feineinstellung (DP)

Da Kniehebelpressen ihre maximale Kraft
erst am UT erreichen, ist die HG6henein-
stellung des Pressenkopfs (iber die Gewin-
despindel oft zu ungenau. Mit der Druck-
punkt-Feineinstellung kann der Druckpunkt
der Presse prézise direkt am StéBel einge-
stellt werden. Die Skala am Justierring
erlaubt eine ablesbare Feineinstellung von
0,02 mm. Der Verstellbereich betrdgt + 1,5
mm.

Die Druckpunkt-Feineinstellung wird einge-
setzt, wenn es auf h6chste Prézision der Ein-
presstiefe ankommt. Ideal fiir den Proto-
typenbau und die Serienfertigung, wenn
feinfiihliges und leichtes Einstellen inner-
halb des Toleranzbereichs gefordert ist.




mit RundstoRel

EP 500-40 / EP 750-40
Hand-Kniehebelpressen

EP 500-40

EP 750-40 .
Bild mit Hubsicherung (HS) und Druckpunkt- _— /
Feineinstellung (DP)
Typ EP 500-40 EP 750-40
Druckkraft kN 5,0 7,5
kp 500 750
Arbeitshub mm 40 40
Ausladung A mm 63 80
Arbeitshbhe B mm 45-220 48-208
Arbeitshéhe mit DP B mm 30-205 32-192
Tischgrél3e CxD | mm 700 x 65 155 X 115
Nutbreite DIN 650 mm 10 12
StéBelbohrung o x Tiefe E mm 10" x 25 10" x 25
StoBel o F mm 20 24
Platzbedarf CxG | mm 710 x 160 155 x 220
Gewicht kg ca. 10 ca. 20
Extras Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunkt-Feineinstellung DP DP
Hubsicherung HS HS
Verdrehsicherung A VS
Z&hler z V4
Tischbohrung 12 % B B

* (auBer bei Modellen mit HS)
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EP — die ERGOPRESS® Reihe

Die Konzeption einer modernen und ergo-
nomischen Hand-Kniehebelpresse fiir ma-
nuelle Arbeitspldtze in der industriellen
Serienfertigung.

Die ERGOPRESS® Modelle stellen eine kon-
sequente Weiterentwicklung der manuellen
Einpresstechnik dar.

Die Vorteile:

e der ERGOPRESS® Handhebel

e alle Modelle mit Héhenverstellung
tiber eine Gewindespindel, dies ver-
einfacht das Einrichten der Werkzeuge

e praktisch wartungsfreier Betrieb

ERGOPRESS® Handhebel

Der ergonomische Handhebel:

® 360° stufenlos verstellbarer Handhebel

e durch einfaches Umstecken des Knie
hebels kann die Presse in der Grund
modell-Ausfiihrung schnell fiir Links-
oder Rechtshdnder vereinfacht werden*

e der seitlich abgewinkelte Hebel
garantiert freie Sicht auf den Arbeits-
bereich

D.h. mehr Leistung durch optimale Ent-
lastung: unnétige Zwangs- und Fehl-hal-
tungen beim Bedienen gehéren mit ERGO-
PRESS® der Vergangenheit an. Das verrin-
gert Fehlzeiten, erh6ht die Motivation,
macht das Arbeiten leichter und senkt
dadurch die Fertigungskosten.

Umgesteckter ERGOPRESS © Handhebel
fiir Bedienung durch Linkshdnder



APKT 3 / APKT 4

Hand-Kniehebelpressen

mit Rundstoiel

Die extra starken Hand-Kniehebelpressen
der Serien APK T 3 und APK T 4 eignen sich
speziell fiir den oft wechselnden Einsatz im
Modellbau und in der Werkstatt. lhre
hohen Druckkréfte von bis zu 30 kN erlau-
ben einen flexiblen Einsatz fiir die verschie-
densten Anwendungsfélle.

Die Vorteile:

e verschiedene Hubldngen stehen zur
Auswahl

e extra stabile Konstruktion des Pressen-
stdnders

e die Arbeitsh6he 148t sich (iber die
serienmdflige Héhenverstellung des
Pressenkopfs mittels einer Gewinde-
spindel schnell verstellen

e die Nennkraft der Presse ist mit durch-
schnittlichem Kraftaufwand zu erreichen

e silikonfreie Strukturlackierung

Press & Tool Concept

ar
Fiir Hand-Kniehebelpressen mit einer Aus- r
ladung bis 250 mm siehe auch Seite 30. h‘"\‘
e
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APK T 3-40 .
Bild mit Druckpunkt- '!'l
Feineinstellung (DP) e
und Zahler Z) APK T 3-S-60 -
Typ APK T 3-40 APK T 3-60 APK T 3-S-40 APK T 3-S-60 APK T 4-30
Druckkraft kN 15,0 15,0 25,0 25,0 30,0
kp 1500 1500 2500 2500 3000
Arbeitshub mm 40 60 40 60 30
Ausladung A mm 100 100 100 100 100
Arbeitshbhe B mm 43-164 43-170 57-238 52-245 47-238
Arbeitshéhe mit DP B mm 22-143 22-149 36-214 31-229 37-218
Tischgrofe CxD | mm 175 x 140 175 x 140 185 x 145 185 x 145 185 x 145
Nutbreite DIN 650 mm 12 12 12 12 12
StoBelbohrung o x Tiefe 5 mm 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30
StéBel o F mm 30 30 30 30 30
Platzbedarf CxG | mm 175 x 300 175 x 300 185 x 300 185 x 300 185 x 300
Gewicht kg ca. 39 ca. 43 ca. 41 ca. 46 ca. 46
Extras Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunktfeineinstellung DP DP DP DP DP
Hubsicherung HS HS HS HS HS
Z&hler Z Z Z Z Z
Tischbohrung 12" B B B B B




3¢

@—@|

JOSSI Kniehebelpressen sind ideal fiir alle
Arbeiten, bei denen die hohe Kraft erst am
Hubende bendtigt wird. Wie zum Beispiel
beim

® Montieren
e Stanzen

e Nieten

* Verstemmen
* Prdgen

e Schneiden

e Kleben

Die stabile und prézise Ausfiihrung der
JOSSI Kniehebelpressen erlaubt zuverldssi-
ges und prézises Arbeiten liber Jahre hin-
weg.
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ERGOPRESS® Handhebel

Der ergonomische Handhebel:

® 360° stufenlos verstellbarer Handhebel

e durch einfaches Umstecken des Knie-
hebels kann die Presse in der Grundmo-
dell-Ausfiihrung schnell fiir Links- oder
Rechtshdnder angepalSt werden

e der seitlich abgewinkelte Hebel garantiert
freie Sicht auf den Arbeitsbereich

D.h. mehr Leistung durch optimale Entlas-
tung: mit dem ERGOPRESS® Handhebel
gehdren unnétige Zwangs- und Fehlhaltun-
gen beim Bedienen der Vergangenheit an.
Das verringert Fehlzeiten, erhéht die Moti-
vation, macht das Arbeiten leichter und
senkt dadurch die Fertigungskosten.

Umgesteckter ERGOPRESS® Handhebel
fiir Bedienung durch Linkshdnder



VK 500-40 / VK 750-40
Hand-Kniehebelpressen

mit VierkantstoRRel
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VK 750-40

Typ VK 500-40 VK 750-40
Druckkraft kN 5,0 7.5

kp 500 750
Arbeitshub mm 40 40
Ausladung A mm 63 80
Arbeitshbhe B mm 45-220 48-208
Arbeitshéhe mit DP B mm 30-205 32-192
Tischgrof3e CxD | mm 700 x 65 155 X 115
Nutbreite DIN 650 mm 70 12
StéBelbohrung o x Tiefe E mm 10" x 25 10" x 25
StéBelfldche H mm 21 x 21 25x 25
Platzbedarf CxG | mm 110 x 160 155 x 220
Gewicht kg ca. 10 ca. 20
Extras Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunkt-Feineinstellung DP DP
Hubsicherung HS HS
Verdrehsicherung Vs Vs
Z&hler 4 V4
Tischbohrung 12 " B B

0551

Der Vierkantst6RRel hat ent-
scheidende Vorteile gegenuiber
dem Rundstolel.

e absolute Verdrehsicherheit
e gehdrteter und prézise geschliffener Sté3el
e spielfreie Flihrung des Pressenstéf3els

nachstellbare Fiihrungsleisten des Vier-
kantstoBels
o groBBe Auflagefldche fiir das Werkzeug

deshalb sind Fiihrungen im Werkzeug
meist unnétig
e praktisch wartungsfreier Betrieb

Zuséatzliche
serienmaliige Ausstattung:

e Héhenverstellung des Pressenkopfs i(iber
eine Gewindespindel

o seitliches MalSband zur wiederholgenauen
Einstellung des Pressenkopfs

Auch diese Modelle
kdnnen mit den Ublichen Extras
ausgerustet werden:

e Druckpunkt-Feineinstellung fiir prdzises
Einstellen der Einpresstiefe (DP)

e Hubsicherung zur Qualitédtssicherung beim

Produzieren (HS)

Hubzéhler (2)

e zentrische Tischbohrung (TB)

JOSSI Hand-Kniehebelpressen mit Vierkant-
stoBel sind ideale Werkzeuge flir die Fertigung
préziser Kleinteile mit engen Toleranzen in
kleineren und mittleren Serien, bei denen eine
Automation zu kostenintensiv ist.

Druckpunkt-Feineinstellung (DP)
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VK 1500 / VK 2500
Hand-Kniehebelpressen

mit VierkantstoRRel

Die Modelle VK 1500 und VK 2500 sind
ideal fiir alle Anwendungen, bei denen
neben einem komplett verdrehsicheren
StéBel relativ hohe Krifte am Hubende
gefordert werden.

Die Vorteile:

e verschiedene Hubldngen stehen zur
Auswahl

e die Arbeitshéhe a3t sich dber die
serienmdflige Héhenverstellung des
Pressenkopfs mittels einer Gewinde-
spindel schnell verstellen

e seitliches MaBband

e die Nennkraft der Presse ist mit durch
schnittlichem Kraftaufwand zu erreichen

PHK 600

Das bewdéhrte Modell

PHK 600 rundet die
- Serie der JOSSI Hand- "
L 3 Kniehebelpressen mit
i Vierkantst6Bel ab. -‘ﬁ
- am—
=t Fiir Hand-Kniehebelpres- . hl
I sen mit einer Ausladung
,é‘;— % | bis 250 mm siehe auch
Seite 30. VK 1500-40

Typ VK 1500-40 VK 1500-60 VK 2500-40 VK 2500-60 PHK 600-08
Druckkraft kN 15,0 15,0 25,0 25,0 6,0

kp 1500 1500 2500 2500 600
Arbeitshub mm 40 60 40 60 25
Ausladung A mm 100 100 100 100 85
Arbeitshéhe B mm 43-164 43-170 57-238 52-245 60-140
Arbeitshéhe mit DP B mm 32-153 26-153 46-227 35-228 i
Tischgrof3e CxD | mm 175 x 140 175 x 140 185 x 145 185 x 145 160 x 100
Nutbreite DIN 650 mm 12 12 12 12
StéBelbohrung o x Tiefe E mm 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 8" x 25*
StéBelfldache H mm 37 x 31 37 x 31 37 x 31 37 x 31 25 x 35
Aufspannbohrungen 6x mm 2 10,5
Platzbedarf CxG | mm 175 x 300 175 x 300 185 x 300 185 x 300 160 x 220
Gewicht kg ca. 39 ca. 43 ca. 41 ca. 46 18
Extras Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunktfeineinstellung DP DP DP DP
Hubsicherung HS HS HS HS HS
Zéhler z Z Z Z 4
Tischbohrung 12" B B B B B

* andere StoBelbohrungen
10 auf Anfrage
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Hubsicherung (HS)

Mit der Hubsicherung sind Teilhiibe — und
damit unvollstindige Arbeitsgdnge — ausge-
schlossen. Verformungs-, Flige- oder Verbin-
dungsvorgdnge werden immer und sicher
komplett ausgefiihrt: Ein wirksamer Beitrag
zur Qualitétssicherung.
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Beim Abwdrtshub ist der Riickhub der Presse
blockiert. Erst wenn der Hub komplett
durchgefiihrt wurde, wird die Verriegelung
gelést, und der Hebel kann zuriickgestellt
werden. Ein L6semechanismus erméglicht,
dal3 verkantete Teile entnommen werden
kénnen.
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APZT1/APZT?2

Zahnstangenpressen

APZT1
Bild mit MICRO und Zé&hler (2)

APZ T 2 HS

Bild mit Hubsicherung (HS)

Typ APZT1 APZ T2
Druckkraft kN 1,0 1,5

kp 100 150
Arbeitshub mm 40 / 90* 50/ 100*
Ausladung A mm 63 80
Arbeitshéhe B mm 50-240 46-242
TischgrélSe CxD | mm 100 x 65 155 x 115
Nutbreite DIN 650 mm 10 12
StéBelbohrung o x Tiefe E mm 10" x 25 10" x 25
StéBel o mm 20 20
Platzbedarf CxG | mm 110 x 160 155 x 220
Gewicht kg ca. 85 ca. 21
Extras Bei Bestellung bitte angeben
Hubsicherung HS HS
Mikrometer MICRO MICRO
Zéhler z z
Tischbohrung 12 " B B

* bei Bestellung Hubldnge angeben
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JOSSI Zahnstangen-Pressen vermitteln ihre
Druckkraft konstant iiber die gesamte Hub-
ldnge. Die direkte Krafttibertragung (iber den
Handhebel erlaubt feinfiihliges Pressen.

Alle JOSSI Zahnstangen-
Pressen zeichnen sich
durch folgende Qualitats-
merkmale aus:

e verdrehgesicherter StoBel

e stufenlos regulierbare Hubldnge:
Standard: tiber Stellschraube
MICRO: iiber Mikrometerschraube

e Héhenverstellung des Pressenkopfs
tiber Gewindespindel

e 360° stufenlos einstellbarer Handhebel

e einstellbare Riickhubkraft

Zahnstangen-Pressen
sind deshalb ideal zum

e Einpressen ldngerer Teile und fiir
e Fligeoperationen lber lange Wege

Mikrometerschraube

fal
am il am

Standard Tischbohrung




APK 2L / APK 3L
APK 4L / APK 5L
Kniehebel-

Druckluftpressen

Die optimalen Ubersetzungsverhiltnisse
des Kniehebels erzeugen groBe Kréfte am
Hubende und sichern einen geringen Luft-
verbrauch. Der somit geringe Energiever-
brauch macht JOSSI Kniehebel-Druckluft-
pressen nicht nur in der Anschaffung, son-
dern auch langfristig zu einem kostengtin-
stigen Produktionsmittel.

Alle Kniehebel-Druckluftpressen sind mit
den JOSSI Standard-Steuerungen (siehe
Seite 34) oder mit Steuerungen nach
Kundenspezifikation lieferbar.

Weitere Qualitadtsmerkmale:

o werkseits voreingestellter Druckpunkt

e einfache Héhenverstellung des
Pressenkopfs (iber ein Winkelgetriebe

e seitlich angebrachtes MalSband zum
schnellen Reproduzieren von
Einstellungen bei Werkzeugwechsel

e praktisch wartungsfreie doppelt-
wirkende Zylinder

e gerduscharm: unter 75 dB

APK 4 L

Typ APK 2 L APK 3 L APK 4 L APK 5 L
Druckkraft bei 6 bar kN 5 70 24 32

kp 500 7000 2400 3200
Arbeitshub mm 35 40 40 40
Ausladung A | mm 80 100 130 130
Arbeitshéhe B | mm 62-192 56-238 74-272 74-272
Tischgrofe CxD | mm 155 x 115 185 x 145 200 x 190 200 x 190
Nutbreite DIN 650 mm 12 12 14 14
StéBelbohrung o x Tiefe E | mm 10" x 25 12" x 30 12" x 30 12" x 30
StéBel o F | mm 24 30 30 30
LuftanschluBB R 1/4" R 1/4" R 3/8" R 3/8"
Luftverbrauch/cm Zyl. Hub / 0,26 0,41 1,05 1,05
Platzbedarf CxG | mm 155 x 220 185 x 300 200 x 385 200 x 385
Gewicht kg ca. 22 ca. 38 ca. 72 ca. 80

Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung

14
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APK 2 L

APK 3L

T
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Druckkraft in kN

Diagramm 1:

APK 2 L und APK 3 L
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Diagramm 2:

APK 4 L und APK 5 L
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Qualitatsmerkmale von JOSSI
Druckluft-Kniehebelpressen:

e gehdrteter StéBel

e lange, gehonte und deshalb hoch-
prézise StoBelfiihrung

e geschliffener Pressentisch

APK 6 L
K%}
55 8
5,0 o
' N\ 3
45 AN 2
X
4,0 N Py
N (0]
3,5 Lo}
N\, o
3.0 \ (o)
25 ke
\ O
2,0 = 3
15 ™S &
. \
N 5
1.0 — S
05 €
0 [S
5 1o 15 20 25 30 3 40 45 50 55 60
Druckkraft in kN
Diagramm 3:  APK 6 L
JOSSI Druckluft-Kniehebelpressen kénnen
sowohl als Einzelarbeitsplatz als auch als
Automationsbaustein verwendet werden.
16
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APK 6L
Kniehebel- 1”##’
Druckluftpressen

Mit einer Druckleistung von 60 kN ist die
APK 6 L die leistungsfdhigste JOSSI Knie-
hebel-Druckluftpresse. Wie alle JOSSI Pres-
sen vereinigt sie hdchste Leistungsfdhigkeit
mit optimaler Energieausnutzung.

Sie wird (lberall dort eingesetzt, wo die
grof3e Kraft erst am Hubende benétigt wird;
wie z.B. beim Stanzen, Nieten, Prégen,
Kalibrieren und speziellen Montage-
aufgaben.

Alle Kniehebel-Druckluftpressen sind mit
den JOSSI Standard-Steuerungen (siehe
Seite 34) oder mit Steuerungen nach Kun-

denspezifikation lieferbar.

APK 6 L
Detail zeigt:
yp A * MaBband
it vei 6 bar s/ 60 e Kurbel von Winkelgetriebe fiir die stufen-
Al 600y lose Héhenverstellung des Pressenhubs
Arbeitshub mm 40 . . . .
e Pneumatik, Ventil und Wartungseinheit
Ausladung A | mm 150 .
Arbeitshohe 2 . mit Luftfilter, Oler und Druckminderer
TischgroBe D | mm 305 x 210 (nur im Lieferumfang mit Steuerung)
Nutbreite DIN 650 mm 14
StoBelbohrung o x Tiefe E | mm 20" x 34 Press & Tool Concept
StéBel o F mm 40
Luftanschlul8 R 3/8"
Luftverbrauch/cm Zyl. Hub / 1,65
Platzbedarf CxG | mm 305 x 440
Gewicht kg ca. 140 Jossi AG, Prazisionstechnik
Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung c¢/o Schurfeld GmbH

17 Telefon 0 2359 - 90 37 32, Fax 0 2359 - 90 37 42
info@pressentechnik.net www.pressentechnik.net



DLP 150 / DLP 250
DLP 450 / DLP 850
Direktwirkende
Druckluftpressen

Direktwirkende Druckluftpressen erzeugen
ihre Kraft konstant (ber die gesamte Hub-
ldnge.

Fiir grélBere Kréfte wird die energiegtinstige
Tandemzylinder-Bauweise eingesetzt, die
den Luftverbrauch optimiert, weil der Riick-
hub nur tiber eine Zylinderkammer erfolgt.
Da die Luftfiihrung innerhalb des Pneu-
matik-Zylinders erfolgt, kann die Presse nur
tiber zwei Luftanschliisse betrieben werden.

Alle direktwirkenden Druckluftpressen sind
mit den JOSSI Standard-Steuerungen (siehe
Seite 34) oder mit Steuerungen nach
Kundenspezifikation lieferbar.

Weitere Qualitadtsmerkmale:

e verdrehgesicherter, gehdrteter Stél3el

e lange, gehonte StéBelfiihrung fiir héchste
Prézision

e drei Standard-Hublédngen lieferbar

e einfache Hohenverstellung des Pressen-

Press & Tool Concept

kopfs tiber eine Gewindespindel DLP 250
e seitlich angebrachtes MalSband zum

schnellen Reproduzieren von Einstellun- —

gen bei Werkzeugwechsel = S
e praktisch wartungsfreie doppeltwirkende DLP 850 HV

Zylinder
e gerduscharm: unter 75 dB
Typ DLP 150 DLP 250 DLP 450 HV DLP 850 HV
Druckkraft bei 6 bar kN 1,5 2,5 4,5 85

kp 150 250 450 850

Arbeitshub* H | mm 40/60 40/60/80 40/60/80 40/60/80
Ausladung A | mm 63 80 100 100
Arbeitshéhe B | mm 70-240 95-265 70-270 70-270
Tischgréle CxD | mm 700 x 65 155 x 115 175 x 140 175 x 140
Nutbreite DIN 650 mm 10 12 12 12
StéBelbohrung o x Tiefe E | mm 10" x 25 1247 x 25 1247 x 25 1247 x 25
StoBel o F | mm 20 24 24 24
Luftanschlul3 R 1/4" R 1/4" R 1/4" R 1/4"
Luftverbrauch/10 mm Hub / 0,4 0,6 1,0 1,5
Platzbedarf CxG | mm 110 x 160 155 x 220 175 x 300 175 x 300
Gewicht kg ca. 8 ca. 18,5 ca. 42 ca. 45

*  Hubldnge bei Bestellung bitte angeben
Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung
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Diagramm 4:  DLP 150 / DLP 250 / DLP 450 / DLP 850
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Diagramm 5: DLP 1300 / DLP 1700 / DLP 2100 / DLP 2800
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Jossi AG, Prézisionstechnik

c¢/o Schurfeld GmbH
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DLP 1300 / DLP 1700
DLP 2100 / DLP 2800
Direktwirkende

Druckluftpressen

0551

JOSSI direktwirkende Druckluftpressen
werden (berall dort eingesetzt, wo die
Druckkraft konstant (iber einen ldngeren
Weg benétigt oder eine groBBe Eintauchtiefe
gefordert wird: z.B. beim Einpressen von
Stiften, Buchsen und Kugellagern oder
beim Verformen.

Skalenschraube und Sensorbausatz

Der Hub von JOSSI direktwirkenden
Druckluftpressen 143t sich mittels der Ska-
lenschraube (lber eine Ldnge von 30 mm
mit einer Ablesegenauigkeit von 0,05 mm
stufenlos einstellen.

Mit dem optionalen Sensorbausatz kann
bei jeder JOSSI direktwirkenden Druck-

DLP 1300 HV
luftpresse die StdBelposition abgefragt
werden. Die Presse kann so als Automa-
tionsbaustein im Rahmen einer komplexe-
= ren Anwendung eingesetzt werden.
DLP 2100 HV
Typ DLP 1300 HV DLP 1700 HV DLP 2100 HV DLP 2800 HV
Druckkraft bei 6 bar kN 13 17 21 28
kp 1300 1700 2700 2800

Arbeitshub* H | mm 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80

Ausladung A | mm 130 130 130 130

Arbeitshéhe B | mm 125-325 125-325 125-325 125-325

TischgrélSe CxD | mm 200 x 190 200 x 190 200 x 190 200 x 190

Nutbreite DIN 650 mm 14 14 14 14

StoBelbohrung o x Tiefe mm 16" x 30 16" x 30 16" x 30 16" x 30

StoBel o mm 35 35 35 35

LuftanschluB R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8"

Luftverbrauch/10 mm Hub / 2,0 2,0 3,3 3.3

Platzbedarf CxG | mm 200 x 385 200 x 385 200 x 385 200 x 385

Gewicht kg ca. 78 ca. 83 ca. 81 ca. 86

* Hubldnge bei Bestellung bitte angeben
Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung
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HP 3000 / HP 5000
HP 10000
Hydro-pneumatische

Pressen

JOSSI hydro-pneumatische Pressen werden
nur mit Druckluft angetrieben und schalten
den hydraulischen Krafthub selbsttétig zu.
Sie vereinen die Vorteile von pneumati-

schen und hydraulischen Pressen.

Im pneumatisch angetriebenen Eilhub wird
das Werkstiick mit geringer Kraft schnell
angefahren. Der hydraulische Krafthub setzt
dann bei Widerstand automatisch ein.
Deshalb wird insbesondere bei diesen
Modellen die eingesetzte Energie am wirt-
schaftlichsten genutzt.

Da JOSSI hydro-pneumatische Pressen kein

Hydraulikaggregat bendtigen, lassen sie

sich auch auf engstem Raum einsetzen. -

HP 5000 HV
Alle hydro-pneumatischen Pressen sind mit
den JOSSI Standard-Steuerungen (siehe 4
Seite 34) oder mit Steuerungen nach —_ . : I
Kundenspezifikation lieferbar. - _ .
Weitere Qualitatsmerkmale: HP 10000 HV
e verdrehgesicherter, gehdrteter Stél3el
° Iange' gehonte StoBelfuhrung fiir Typ HP 3000 HV HP 5000 HV HP 10000 HV
héchste Prazision Druckkraft bei 6 bar kN 30 50 100
e zwei Krafthubléingen stehen zur kp 3000 5000 10000
Verfiigung Gesamthub mm 40 50 50
e einfache Héhenverstellung des Pres- GeboliINathub” i ull >4l 24l
p . . . Eilhubkraft bei 6 bar kN 1,5 2,5 45
senkopfs tiber ein Winkelgetriebe
o kp 150 250 450
e seitlich angebrachtes MaBband zum O bol € bor o 13 17 p
schnellen Reproduzieren von Ein- ko 130 170 210
stellungen beim Werkzeugwechsel Ausladung P 130 150 150
* einfache Ansteuerung wie bei Arbeitshohe B | mm 123-322 179-320 117-312
doppeltwirkendem Pneumatikzylinder TischgroBe CxD | mm 200 x 190 305 x 210 310 x 220
* gerduscharm: unter 75 dB Nutbreite DIN 650 mm 14 14 14
StéBelbohrung o x Tiefe E |mm 16" x 30 20" x 34 20" x 34
StoBel @ F | mm 35 40 40
LuftanschluB R 1/4" R 1/4" R 1/4"
Press & Tool Concept
Platzbedarf CxG | mm 200 x 385 305 x 440 3170 x 500
Gewicht kg ca. 78 ca. 163 ca. 287

* Krafthublédnge bei Bestellung bitte angeben / Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung

Jossi AG, Prézisionstechnik

c/o Schurfeld GmbH

Telefon 0 2359 - 90 37 32, Fax 0 2359 - 90 37 42
info@pressentechnik.net www.pressentechnik.net
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JOSSI hydro-pneumatische Pressen werden
dort eingesetzt, wo groBe lineare Kraft
tber eine Hubldnge von bis zu 10 mm be-
nétigt wird.

Typische Einsatzbereiche sind:

* Prdgen unregelméBiger Teile

* Verformen

* Biegen

e Einpressen oder Auspressen von
Stiften, Buchsen, Kugellagern, etc.

® schwere Fligeaufgaben

e Stanzen

Kraft

Krafthub

Eilhub
Gesamthub RUckhub

Press & Tool Concept

Diagramm 6: Schematischer Hubablauf

Auf den folgenden Seiten wird die Funk-
tion des hydro-pneumatischen Zylinders
erldutert.

Jossi AG, Prazisionstechnik
c¢/o Schiirfeld GmbH
23 Telefon 0 2359 - 90 37 32, Fax 0 2359 - 90 37 42
info@pressentechnik.net www.pressentechnik.net



Zubehor zu

hydro-pneumatischen Pressen

SCHURFELD

Montageautomation

Wartungssatz:
» Beratung
» Vertrieb .
» Service Olpumpe zum blasenfreien Nachfiillen der

Olkammer und 1 Liter Pneumatiké!

Presskrafteinstellung

Mit der Eingangsdruckregelung 1d5t sich die
Druckkraft der hydro-pneumatischen Pres-

sen linear einstellen.

Druckschalter

Der direkt an die Hochdruckkammer ange-
schlossene Druckschalter gewdhrleistet
konstanten Arbeitsdruck und verhindert,
daB zu hohe Kréfte ungewollt auf das
Werkstiick einwirken.

Press & Tool Concept

Jossi AG, Prazisionstechnik

¢/o Schirfeld GmbH

Telefon 0 2359 - 90 37 32, Fax 0 2359 - 90 37 42 24
info@pressentechnik.net www.pressentechnik.net




Funktionsschema

hydro-pneumatische Pressen

r
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0551

L] tT Tx 1<

Ol ohne Druck

Ol mit Druck . Luft ohne Druck

Funktionsbeschreibung:

Ausgangsstellung:

Druckluftleitung (1) ist mit Druckluft beauf-
schlagt, das restliche System ist druckfrei.

A = Eilhub

B = Krafthub

Eilhub (A):

Der Eilhubkolben (2) wird (iber den Druck-
luftanschluB8 (3) beaufschlagt. Der Kolben
féhrt aus und driickt iiber das OL den Kraft-
hubkolben (4) mit groBer Geschwindigkeit
nach unten bis auf den Werkstiickanschlag.

C = Gesamthub 25

. Luft mit Druck

Krafthub (B):

Umsteuereinheit (5) schaltet selbsttétig um,
der Plunger (6) wird mit Druckluft beauf-
schlagt, fihrt aus und schlie3t die Olkam-
mer. Die Kraftiibersetzung findet statt. Der
StéBel (4) fahrt mit verminderter Geschwin-
digkeit und erhéhter Kraft im Krafthub aus.



Press & Tool Concept

Zubehdr

L-Pressen

L-Pressen kommen zum Einsatz, wenn hohe
oder lange Teile entweder bearbeitet oder
eingepresst werden und deshalb eine grof3e
Arbeitshéhe verlangt wird.

Basis ist wie bei allen JOSSI Pressen eine
stabile Pressenstdnder-Konstruktion, an die

verschiedene Standard-Pressenképfe ange-
baut werden.

L-Pressen sind in den folgenden
Pressentypen lieferbar: m

e [-Hand-Kniehebelpressen
e [-Zahnstangenpressen

e [-direktwirkende Druckluftpressen

Einsatzmoglichkeiten:

e fiir Anwendungen und Werkzeuge, '
die einen hohen Einbauraum benétigen
wie z.B. - -\']""
e beim Einpressen von langen Achsen N
oder Buchsen oder
e Bearbeiten von hohen Teilen L-EP 750-40
Modell L-EP 750-40 | L-VK 750-40 | L-APZ T 2 L-VK 750-40
Druckkraft kN 7,5 7,5 1,5
kp 750 750 150
Hub mm | 40 40 50
Ausladung Al mm | 80 80 80
Arbeitshéhe B| mm | 55-375 55-375 55-390
Arbeitshéhe mit DP mm | 40-360 40-360 -
Tischgrof3e CxD|mm | 155 x 115 155 x 115 155 x 115
T-Nut dhnlich DIN 650 mm | 12 12 12
StéBelbohr. @ x_Tiefe Elmm | 10" x 25 10" x 25 10" x 25
StéBel @ H|mm | 24 25 x 25 25
Platzbedarf CxG| mm | 155 x 220 155 x 220 155 x 220
Gewicht ca. kg 28 28 29
Extras bei Auftrag bitte angeben L-EP Bestell-Beispiel: L-EP 750-40 DP HS
Druckpunkt-Feineinstellung DP DP MICRO grof3e Arbeitsh6he L
Hubsicherung HS HS HS Druckkraft
Verdrehsicherung VS Standard Standard Hub
Hubzéhler z z V4 Druckpunkt-Feineinstellung
Tischbohrung @ 12" B TB TB Hubsicherung

26



L-EP 750-40

|

L-VK 750-40

L-APZ T 2
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DA Typ fur direkt-
wirkende Druckluft-
pressen (L-DA)

|
|

e

0551

Der neue Typ direktwirkender Druckluft-
pressen mit folgenden Qualitatsmerkmalen:

e Finpresstiefe auf 0,05 mm genau (iber
die gesamte Hubldnge mit nur einer
Skalenmutter einstellbar und (iber dop-
pelte Skala ablesbar 1

e regelbare Endlagenddmpfung des
Arbeitshubs tiber Drehschraube 2

e Positionsabfrage des Zylinders mit
Reed-Kontakten 3

e Sensoren miissen bei Hubverstellung
nicht neu eingestellt werden

e verdrehgesicherter Sté3el durch
doppelte Sdulenfiihrung 4

e praktisch wartungsfreier Betrieb, da alle
beweglichen Teile gelagert sind

e Zylinder vorgefettet, somit ist 6lfreier
Betrieb méglich

bl Alle Druckluftpressen sind sowohl als
Automationsbaustein oder mit Steuerun-
L-DA 850-80 gen als fertiger Einzelarbeitsplatz lieferbar.
Typ L-DLP 250-* | DA 450-*-80 DA 850-*-80 DA 1300-*-80
Druckkraft kN 2,5 4,5 8,5 13
kp 250 450 850 1300

Arbeitshub* mm | 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80

Ausladung A| mm |80 80 80 80

Arbeitshéhe B | mm | 170-410 65-350 65-350 65-350

Tischgrél3e CxD | mm | 155 x 115 155 x 115 155 x 115 155 x 115

Nutbreite dhnl. DIN 650 mm |12 12 12 12

StéBelbohrung @x Tiefe| E | mm | 127 x 25 20" x 50 20" x 50 20" x 50

StoBel @ F| mm |24 40 40 40

LuftanschluB R 1/4" R 3/8" R 3/8" R 3/8"

Luftverbr./10mm Hub /106 1,0 1,5 2,0

Platzbedarf CxG | mm | 155 x 220 155 x 220 155 x 220 155 x 220

Gewicht ca. kg 31 34 37 40

“bei Bestellung bitte angeben L-DA Bestell-Beispiel: L-DA 850- 60-80

groBe Arbeitshéhe
Druckkraft
Press & Tool Concep i
yo Ausladung

Jossi AG, Prézisionstechnik
c/o Schiirfeld GmbH
Telefon 0 2359 - 90 37 32, Fax 0 2359 - 90 37 42 29

info@pressentechnik.net www.pressentechnik.net



XL-Pressen mit
250 mm Ausladung

Uberall, wo sperrige Teile verarbeitet wer-
den, wird eine gréBere Ausladung verlangt:
z.B. fiir die Bearbeitung von Leiterplatten,
Blechen und &dhnlichen Teilen. Hier werden
JOSSI XL-Pressen mit 250 mm Ausladung
eingesetzt.

Die Basis ist eine stabile Schweilkon-struk-
tion, an die verschiedene Standard-Pressen-

Press & Tool Concept

Zubehdr

képfe angebaut werden. a
T—
JOSSI XL-Pressen sind in folgenden
Pressentypen lieferbar:
e XL-Hand-Kniehebelpressen .
e XL-direktwirkende Druckluftpressen -
—
Weitere Qualitatsmerkmale: - &
e ;
e gehdrteter und geschliffener Sté3el '
e lange, gehonte StoBelfiihrung fiir héchste b ]
Prézision
e einfache Hbhenverstellung des Pressen- XL-APK T 3-40 = ]
kopfs liber eine Gewindespindel . ‘:"\.‘-
-
Alle XL-Pneumatik-Pressen sind mit den 5 0
JOSS! Standard-Steuerungen (siehe Seite e -
34) oder mit Steuerungen nach Kunden- o
wunsch lieferbar. XL-DLP 850 HV
Typ XL-APK T 3-40 | XL-APK T 3-60 | XL-VK 1500-40| XL-VK 1500-60 | XL-DLP 450 HV | XL-DLP 850 HV
System Handhebel Handhebel Handhebel Handhebel Druckluft Druckluft
Kniehebel Kniehebel Kniehebel Kniehebel direktwirkend | direktwirkend
Druckkraft kN 15 15 15 15 4,5 8,5
kp 1500 1500 1500 1500 450 850
Arbeitshub mm 40 60 40 60 40/60/80 40/60/80
Ausladung A | mm 250 250 250 250 250 250
Arbeitshéhe B | mm 90-176 91-183 90-176 91-183 125-220 125-220
Tischgrof3e CxD | mm 200 x 180 200 x 180 200 x 180 200 x 180 200 x 180 200 x 180
Nutbreite DIN 650 mm 12 12 12 12 12 12
StoBelbohrung o x Tiefe E | mm 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 12" x 25 12" x 25
StoBel @ H | mm 30 30 - - 24 24
StéBelfldache H | mm - - 31 x 31 31 x 31 - -
LuftanschluBB - - - - R 1/4" R1/4"
Luftverbrauch/10 mm Hub / - - - - 1,0 1,5
Platzbedarf CxG | mm 200 x 450 200 x 450 200 x 450 200 x 450 200 x 450 200 x 450
Gewicht kg ca. 54 ca. 58 ca. 55 ca. 59 ca. 57 ca. 58
Extras
Druckpunktfeineinstellung DP DP DP DP - -
Zéhler Z z Zz VA - -
Tischbohrung 12" TB B B B TB B
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XL-APK

3¢

XL-DLP
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Pressenkdpfe

JOSSI  Pressenképfe als Bausteine fiir
Anlagenbau und Automation. Alle JOSSI
Pressenképfe kénnen einzeln fiir einen
individuellen Einbau bezogen werden.
Aufwendige und kostspielige Sonder-
konstruktionen kénnen durch den Kauf von
fertigen Bausdtzen vermieden, Kosten
gesenkt werden.

Auf Anfrage erhalten Sie die entsprechen-
den MaBbldtter.

Druckluft-Kniehebel-
Pressenkopf

et —

0551

Direktwirkender
Druckluft-Pressenkopf

PST 130
Pneumatischer
Schiebetisch

JOSSI pneumatische Schiebetische PST
erleichtern manuelle und automatische
Einlegearbeiten und erhéhen somit die
Wirtschaftlichkeit von Montageprozessen.

Die Vorteile:

e Das Einlegen erfolgt auSerhalb des
Geféhrdungsbereichs

* Vormontage von Teilen ist ohne rdum-
liche Behinderung durch die Presse
méglich

e Vielseitige Einsatzmdglichkeiten fiir
Automatisierungs- und Zustellaufgaben

 Prézises Positionieren von Werkstiicken

33
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KP 2.1 N/W, KP 2.1 N/W-Vario

Das JOSSI Press & Tool Concept
bietet alles fiir die effiziente Fertigung
mit Kraft im Bereich von 1 bis 600 kN

(100 kp - 60 Tonnen).

Mit einem umfassenden Programm an
Pressen, Werkzeugen und Zubehdr sowie
einem fundierten Erfahrungsschatz bietet
Ihnen Jossi den Vorteil, den Sie suchen.

Solide Gussstdnder in C-Form von hoher
Stabilitdt und mit geringer Auffederung
bei Stanzvorgdngen ermdéglichen bei vie-
len Arbeitsverfahren den Einsatz kosten-
glinstiger Freischnitt-Werkzeuge.

WEERTsa > Die prézise Hohenverstellung des
Pressentisches vereinfacht das Einrichten
der JOSSI-Pressen und erh6ht deren
Einsatzméglichkeiten.

Mit einfachen Handgriffen kénnen die
einzelnen Werkzeuge fiir die verschie-
densten Stanz- und Umformverfahren
ausgewechselt werden.

10551
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Pressen manuell bis 3to

Handbetatigte Kniehebelpresse

Anwendung: Stanzen, Biegen, Prdgen, Montieren, Pressen, Richten

Nieten, Kleben

Einfache Handhabung, genaue Endlagenrepetierung, JOSSI-Normtisch
mit Héhen-Feinverstellung, Ablesung 0.1 mm, Héhenverstellung ohne
Werkzeuge mit Schnellspannhebel, Ausriistbar mit den bewdéhrten

JOSSI-Normwerkzeugen System W 14

Kraftdiagramm
Druck in kN

KP2.1N
25 kN

KP2.1W

25 kN

Abbildungen: Sonderausstattung: Abstreifbtigel

Technische Daten KP2.1N KP2.1W
Endkraft 25 kN 25 kN
Arbeitshub 27 mm 27 mm
Ausladung 112 mm 275 mm
Arbeitshéhe 95 mm 95 mm
Stossel @ @40h7 @40h 7
Stésselbohrung @14 H8x30 @14 H 8 x 30
Tischgrésse 120 x 150 mm 120 x 150 mm
Platzbedarf 125 x 280 mm 125 x 520 mm
Gewicht 35 kg 85 kg

Zugkraft Hebel

Stempelhub in mm

L

15 20 X% 30

;
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Kraftdiagramm
Druck in kN

KP 2.1 N-Vario
10 — 30 kN

/

o

4

'.:F\

Press & Tool Concept

Pressen
Presses
Presses

KP 2.1 W-Vario
10 — 30 kN

Technische Daten KP 2.1 W-Vario
Endkraft 70 - 30 kN 10 - 30 kN
Arbeitshub 6-17mm 6-17 mm
Ausladung 112 mm 275 mm
Arbeitshéhe 100 - 106 mm 700 — 106 mm
Stossel @ @40h7 @d40h 7
Stosselbohrung @14 H8x 30 @14 H8x 30
Tischgrdsse 120 x 150 mm 120 x 150 mm
Platzbedarf 125 x 280 mm 125 x 520 mm
Gewicht 35 kg 85 kg

1-

0 ~f ]
25 - :
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Werkzeuge und Zubehb
Tools and accessories
Outils et accessoires

Werkzeuge —Tools -Outils

Rundloch-Schnittgarnituren

Schnittgarnituren W14 und W25
nach Kundenwunsch

Langloch-Schnittgarnituren
Vierkant-Schnittgarnituren

Sub-D-Schnittgarnituren

Profilschienen-Stanzwerkzeug
W14-650

Rundloch @ 7.0 mm

Langloch 5 x 10 mm und 7 x 10 mm

Radien-Stanzwerkzeug drehbar
W14-610
R3/5/8/10

Radien-Stanzwerkzeug drehbar
W14-615
R5/10/15/20

Bandschneide-Werkzeug W14-640-50
bis 50 mm Breite

Bandschneide-Werkzeug W25-200-100
4 bis 100 mm Breite

Bandschneide-Werkzeug W25-200-200
4 bis 200 mm Breite

Kombi-Eckstanzwerkzeug
W14-630
R5, R10, 20 x 45°, 20 x 90°

Biegewerkzeug W14-600
bis 120 mm Breite

Biegewerkzeug W14-601
5 bis 120 mm Breite, Stufung 5 mm

Crimp-Werkzeug W14-701
zum Verbinden unterschiedlichster
Materialien durch Verpressen.

Round hole punching sets

Punching sets W14 and W25
according to customers requirements

Oblong hole punching sets
Square hole punching sets

Sub D punching sets

Extruded profile punching tool
W14-650

round hole @ 7.0 mm

oblong hole 5 x 10 mm and 7 x 10 mm

Combination radiussing tool
W14-610
R 3/5/8/10

Combination radiussing tool W14-615
R 5/10/15/20

Band metal shearing tool W14-650-50
up to 50 mm wide

Band metal shearing tool W25-200-100
4 to 100 mm wide

Band metal shearing tool W25-200-200
4 to 200 mm wide

Combination corner punching tool
W14-630
R5, R10, 20 x 45°, 20 x 90°

Bending tool W14-600
up to 120 mm wide

Bending tool W14-601
5 to 120 mm wide by steps of 5 mm

Crimping tool W14-701
joining various materials by
compression

Zubehb-Accessories -Accessoires

Koordinaten-Anschlage
Ablesung 0.7 mm
x-Achse 300 mm
x-Achse 520 mm
y-Achse 120 mm
Y-Achse 255 mm

Normanschlag Plattenausftirung
x-Achse 250 mm, ohne Skala
y-Achse 40 mm, ohne Skala

Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Any contract terms include our General Terms of Contract.
Nos conditions générales de vente et de livraison sont valables. Valgono le nostre condizioni generali die vendita e fornitura.

Jossi AG, Préazisionstechnik
¢/o Schurfeld GmbH

Coordinate stops
Reading 0.1 mm
axis x 300 mm
axis x 520 mm
axis y 120 mm
axis'y 255 mm

Standard stop, flat plate type
x axis 250 mm, without scale
y axis 40 mm, without scale

1SO 9001
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Telefon 0 2359 - 90 37 32, Fax 0 2359 - 90 37 42
info@pressentechnik.net www.pressentechnik.net

Press & Tool Concept

Zubehdr
Werkzeuge Accessolres
Outillages Accessories
Tools

Qutils a trous rond

Outils a poingnner W14 und W25
selon spécifications du client

Outils a trous oblongs
Outils & trous rectangulaires

Qutils a trous Sub-D

Outils a poingnner les profilés
W14-650

trous ronds @ 7.0 mm _:.-’%'/l'
trous oblongs 5 x 10 mm et 7 x 10 mm g # -

Outil a découper les rayons, tournable
W14-610
R3/5/8/10

Outil a découper les rayons, tournable
W14-615
R5/10/15/20,

Outil a couper les fers plats W14-640-50
jusqu’a 50 mm de largeur

Outil a couper les fers plats W25-200-100 > o
de 4 a 100 mm de largeur

S
Outil a couper les fers plats W25-200-200 -!
de 4 & 200 mm de largeur T

Outil combiné a gruger les coins
W14-630
R5, R10, 20 x 45°, 20 x 90°

Outil a plier W14-600
jusqu'a 120 mm de largeur

Outil a plier W14-601
de 5 a 120 mm de largeur, graduation 5 mm

Outil a sertir W14-701
pour joindre des matériaux
différents par sertissage

Butées a coordonnées
Lecture 0.7 mm

axe x 300 mm

axe x 520 mm

axe y 120 mm

axe y 255 mm

Butée standard (exécution) a plateau
x axe 250 mm, sans échelle graduée
y axe 40 mm, sans échelle graduée

Pressen KP 2.1/2.03 pdf
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JOSSI AG - ein leistungsfahiges Unternehmen

1ISO 9001

L

Personal- und Investitionspolitik richten Mittels modernster 3D-CAD-Stationen
sich strikt nach den Massstaben des und graphischer CAM-Platze kénnen
kundenorientierten qualitativen Wachs- auch anspruchsvolle Geometrien
tums. Resultat dieses Strebens: ein rationell erstellt und programmiert

flexibel strukturiertes, mittelstandisches werden. Daten ab E-mail werden durch-
Unternehmen, mit einem aussergewdhn-  géngig verarbeitet. Mit DNC-Verbindung

lich breiten Leistungsspektrum in samtlicher CNC-Maschinen und
Entwicklung, Fertigung, Montage und mit einem einheitlichen Werkstuick-
Logistik. Spannsystem fertigen wir héchst
produktiv.
Die Ausbildung von Nachwuchs betrei-
ben wir mit grossem Engagement; wir Der moderne Maschinenpark und die
beschaftigen insgesamt 30 Lehrlinge in flexiblen Montageplatze sind auf die
vier verschiedenen Berufen. Fertigung von Prototypen sowie
von Kleineren und mittleren Serien
Unsere Uber 100 Mitarbeiter bieten ausgerichtet.

Ihnen ein tberdurchschnittliches
Leistungspotential.

SCHURFELD

Montageautomation

» Beratung
» Vertrieb
» Service

Press & Tool Concep

ubehdr

| | | |
Jossi AG, Prazisionstechnik . .
c/o Schurfeld GmbH . .
Telefon 0 2359 - 90 37 32, Fax 0 2359 - 90 37 42
info@pressentechnik.net www.pressentechnik.net



